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1. บทน า 
 ในปัจจุบันน้ี การใช้เคร่ืองมือวดัละเอียด 
มีความส าคญัในการท างานเป็นอย่างมาก ซ่ึงการใช้
เคร่ืองมือวัดจะเป็นตัวบอกขนาดของงาน  ว่าได้
ขนาดพิกดัตามท่ีตอ้งการหรือไม่ และในเคร่ืองมือ
วดัมีอยู่หลายช้ิน เช่น บรรทดัเหล็ก, เวอร์เนียร์คาร์
ลิปเปอร์, ไมโครมิเตอร์, วงเวียนถ่ายขนาด, ใบวดั
มุม เป็นตน้  

เคร่ืองมือวดัชนิดหน่ึงท่ีนิยมใช้กันอย่าง
แพร่หลายไม่ว่าจะเป็นการใช้วดัปฏิบัติงาน  กรวดั
เพ่ือตรวจ สอบช้ินงานนัน่คืออุปกรณ์ท่ีมีช่ือว่า เวอร์
เนียร์ คาลิปเปอร์ หรือเรียกส้ันๆว่า เวอร์เนียร์ เป็น
เคร่ืองมือวดัท่ีมีสเกลอ่านค่าไดใ้นตวัเองหรือบางที
เราเรียกว่า Direct Measurement ค่าสเกลในการวดั
จะละเอียดกว่าไม้บรรทัดธรรมดา เราสามารถใช้
เวอร์เนียร์ วดัทั้ งความโตวตัถุด้านนอก, ความโต
วตัถุด้านใน, และวัดความลึกช้ินงานได้ด้วย ซ่ึง
หน่วยการวดัท่ีนิยมใชอ้ยู ่2 ระบบ ดว้ยกนั คือ  

1. ระบบอังกฤษ (The English System) มี
ขนาดความละเอียดเป็น 1/128 และ 1/1000 นิ้ว 
(Inch) 

2. ระบบเมตริก (The Metric System) มี
ขนาดความละเอียดเป็น 1/10, 1/20 และ 1/50 
มิลลิเมตร 
 
2. หลักการของสเกลเวอร์เนียร์ 

สเกลเวอร์เนียร์เป็นสเกลท่ีสร้างขึ้นให้มี
ระยะห่างของช่องสเกลต่างจากสเกลหลัก  โดยมี
ความสัมพันธ์ต่อกันง่ายๆ  ดังตัวอย่างในรูปท่ี  1   
สเกลเวอร์เนียร์  10  ช่องเท่ากบัสเกลหลกั  9  ช่อง 
ดงันั้นแต่ละช่องของสเกลเวอร์เนียร์จะส้ันกว่าแต่ละ
ช่องของสเกลหลกัเป็นระยะ  1/10  ของ 1 ช่องของ
สเกลหลกัจากรูปท่ี  1 ขีดศูนยข์องสเกลหลกัและ
ของสเกลเวอร์เนียร์อยู่ตรงกัน  ช่องแรกของสเกล
เวอร์เนียร์จะส้ันกว่าแต่ละช่องของสเกลหลักเป็น
ระยะ  1/10  ของ 1 ช่องของสเกลหลกั   ขีดท่ีสอง
ของสเกลเวอร์เนียร์จะอยู่ท่ีสเกลส้ันกว่าขีดท่ีสอง
ของสเกลหลกั  2/10  ของระยะ  1  ช่องของสเกล
หลกั  ขีดท่ีสิบของสเกลเวอร์เนียร์ จะอยู่ท่ีระยะส้ัน
กว่าขีดท่ีสิบของสเกลหลกั 10/10 = 1 ช่องของระยะ
สเกลหลกั  นั่นคือขีดบนสเกลเวอร์เนียร์จะตรงกบั
ขีดบนสเกลหลกั 
  
 
 

รูปที่ 1 ช่องสเกลสเกลเวอร์เนียร์ 
ท่ีมา : http://gotoknow.org  

 
3. ส่วนประกอบหลักของเวอร์เนียร์ คาลิปเปอร์ 

 
รูปที่ 2 ส่วนประกอบหลักของเวอร์เนียร์ คาลิปเปอร์ 

ท่ีมา : http://www.rmutphysics.com  

http://gotoknow.org/
http://www.rmutphysics.com/


ปากวัดนอก A-A ใชจ้บัวตัถุท่ีตอ้งการวดัขนาด เช่น 
ความหนา ความยาว เส้นผา่ศูนยก์ลางภายนอกของ
วตัถุ  
ปากวัดใน B-B ใชว้ดัเส้นผา่ศูนยก์ลางภายในของ
วัตถุแกน C ใชว้ดัความลึกของวตัถุ  
สเกลหลัก D เป็นสเกลท่ีเหมือนไมบ้รรทดั เป็น
สเกลท่ีอยูก่บัที่ มกัมี 2 หน่วยคือ เซนติเมตร (หรือ
มิลลิเมตร) และน้ิว  
สเกลเวอร์เนีย E เป็นสเกลท่ีช่วยให้อ่านค่าได้
ละเอียดขึ้น สเกลเวอร์เนียร์สามารถเล่ือนไปมาบน
สเกลหลกัได ้ 
ปุ่ ม F ติดอยูก่บัสเกลเวอร์เนียร์ ใชส้ าหรับเล่ือน
สเกลเวอร์เนียร์  
สกูร G ติดอยูก่บัสเกลเวอร์เนียร์เช่นกนั ใชล้อ็ก
สเกลเวอร์เนียร์ให้ติดแน่นกบัสเกลหลกั ท าให้สเกล
เวอร์เนียร์ไม่ขยบัขณะอ่านค่าการวดั  
ค่า Least count  
        เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ (หรือเรียกส้ัน ๆ ว่า เวอร์
เนียร์) มีหลายรุ่น แต่มีรูปร่างคลา้ยกนั ท่ีแตกต่างคือ
ความละเอียดของการวดั ซ่ึงจะหาไดจ้ากสเกลเวอร์
เนียร์ ดงัน้ี  
          สมมติเวอร์เนียร์อนัหน่ึงมีจ านวนช่องสเกล
เวอร์เนียรทั้งหมด n ช่วง เวอร์เนียร์อนันั้นจะอ่านค่า
ไดล้ะเอียด 1/n ของ 1 ช่องสเกลหลกั  
        ถา้สเกลเวอร์เนียร์ของเวอร์เนียร์อนัหน่ึงมี
จ านวนช่องเท่ากบั 20 ช่อง และ 1 ช่องสเกลหลกั
เท่ากบั 1 mm ดงันั้นเวอร์เนียร์อนัน้ีจะอ่านได้
ละเอียด 1/20 x 1mm เท่ากบั 0.05 mm ค่าน้ีเรียกว่า 
least count ของเวอร์เนียร์ ซ่ึงเป็นค่าท่ีนอ้ยท่ีสุดหรือ
ค่าละเอียดท่ีสุดท่ีเวอร์เนียร์อนันั้นวดัได ้ 
        ค่า least count มกัจะพิมพติ์ดอยูท่ี่สเกลเวอร์
เนียร์ ถา้เวอร์เนียร์อนัใดไม่มีค่า least count ผูใ้ชต้อ้ง
หาก่อนท าการวดัเสมอ  
 
 
 

4. การใช้และการบันทึกค่าเวอร์เนียร์ คาลิปเปอร์ 
4.1 การบนัทึกค่าการวัด  
การใชเ้วอร์เนียร์ เราสามารถใชเ้วอร์เนียร์

วดัขนาดของวตัถุในหลายลกัษณะ กล่าวคือ  

 

รูปที่ 3 การใช้เวอร์เนียร์วัดขนาดวัตถุ 
ท่ีมา : http://www.rmutphysics.com 

- ใน ก ารวัด ค วาม ยาวของแท่ งวัต ถุ 
เส้นผา่ศูนยก์ลางของทรงกระบอก ทรงกรม ใชป้าก
วดั A ดงัรูป 3ก.  

- ในการวดัเส้นผ่าศูนยก์ลางภายในของวง
แหวน ทรงกระบอกกลวง ใชป้ากวดั B ดงัรูป 3ข.  
ส่วนการวดัความลึกของวตัถุ ใชแ้กน C ดงัรูป 3ค.  

- และในการวดัทุกคร้ังจะตอ้งให้ช้ินงาน
หรือวตัถุท่ีถูกวดัและเวอร์เนียร์อยูน่ิ่ง ไม่เอนไปมา  

4.2 การบนัทึกค่าการวัด  

 

รูปที่ 4 การบนัทึกค่าการวัด  
ท่ีมา : http://www.rmutphysics.com 

http://www.rmutphysics.com/
http://www.rmutphysics.com/


จากรูปท่ี  4  แสดงการใช้เวอร์เนียร์วัด
ขนาดของช้อน ผู ้ใช้ต้องหา least count ของเวอร์
เนียร์ ดงัน้ี  
- สเกลเวอร์เนียร์มีจ านวนช่องเท่ากบั 10 ช่อง  
- สเกลหลกั 1 ช่อง เท่ากบั 1 มม. (mm.)  
ดังนั้ น ค่า Least count เท่ากับ 1/10 x 1 = 0.1 มม. 
(mm.) 

ค่าจากการวดัจะประกอบดว้ย 2 ส่วนคือ
ค่าท่ีอ่านไดจ้ากสเกลหลกัและค่าท่ีอ่านไดจ้ากสเกล
เวอร์เนียร์ น าค่าทั้งสองมาบวกกนั จะเป็นค่าท่ีอ่าน
ได ้ 
         การอ่านค่าบนสเกลหลกั ตอ้งดูว่าขีดศูนย์
ของสเกลเวอร์เนียร์อยู่ตรงกบัสเกลหลกัท่ีต าแหน่ง
ใด  บันทึกค่าท่ีอ่านได้จากสเกลหลักในหน่วย
มิลลิเมตร โดยไม่พิจารณาเศษของมิลลิเมตร แต่จะ
หาได้จากสเกลเวอร์เนียร์ โดยสังเกตว่าขีดใดของ
สเกลเวอร์เนียร์อยู่ตรงกับขีดใดของสเกลหลัก 
จากนั้นเอา ค่า Least count ของเวอร์เนียร์ไปคูณกบั
ขีดท่ีอ่านไดจ้ากสเกลเวอร์เนียร์ ผลคูณท่ีไดจ้ะเป็น
ค่าทีอ่านได้จากสเกลเวอร์เนียร์หรือค่าเศษของ
มิลลิเมตรนัน่เอง  
         จากรูปท่ี 4 ขีดศูนยข์องสเกลเวอร์เนียร์อยู่
เลยขีดท่ี 32 mm. บนสเกลหลกัมาเล็กน้อย แต่ไม่ถึง
ขีดท่ี 33 ดังนั้ น ค่าท่ีอ่านได้จากสเกลหลัก คือ 32 
mm. ส่วนท่ีสเกลเเวอร์เนียร์ จะเห็นว่าขีดท่ี 4 ของเส
กลเวอร์เนียร์ตรงกับขีดใดขีดหน่ึงบนสเกลหลัก 
ดงันั้นค่าท่ีอ่านไดจ้ากสเกลเวอร์เนียร์หรือเศษของ
มิลลิเมตร ก็คือ .01 mm. x 4 เท่ากบั 0.4 mm. นัน่คือ
ค่ าทีอ่ านได้จากเวอร์ เนี ยร์คือ  32.0 +0.4 = 32.4 
mm.    
 

4.3 ค่าความละเอียดของเวอร์เนีย  

ค่าความละเอียด  หรือ Least Count =
n

1  

n = จ านวนช่องของสเกลเวอร์เนียร์  
 

โดยปกติแลว้ ตวัเลขท่ีแสดงค่าความ
ละเอียดท่ีสุดของเคร่ืองวดัน้ี มกัจะเขียนไวบ้นสเกล
เวอร์เนียในหน่วยต่าง ๆ เสมอ  

เช่น 0.1 mm. ส าหรับสเกลเวอร์เนียชนิด 
10 ช่อง (n = 10)  

0.05 mm. ส าหรับสเกลเวอร์เนียชนิด 20 
ช่อง (n = 20)  

0.02 mm. เม่ือสเกลเวอร์เนียมีจ านวนช่อง 
50 ช่อง (n = 50)  
ล าดับการอ่านค่าผลการวัด 

1. ก่อนใชเ้วอร์เนีย ตอ้งตรวจสอบดูว่ามี 
ค่า least count เท่าใด โดยดูจากตวัเลขท่ีเขียนไวบ้น
สเกลเวอร์เนีย หรืออาจจะค านวณจากสูตร least 

count = 
n

1   

2. ตอ้งดูว่าขีดท่ีศนูยข์องสเกลเวอร์เนีย 
อยูท่ี่ต  าแหน่งใดบนสเกลหลกั แลว้อ่านค่าบนสเกล
หลกัในหน่วยมิลลิเมตร หรือน้ิวก็ได ้ตามท่ีเรา
ตอ้งการ  

3. ต่อไปดูว่าสเกลเวอร์เนียสเกลแรกท่ี 
ตรงกบัสเกลหลกัคือสเกลใด  

4. จากนั้นนบัขดีบนสเกลเวอเนียจนถึง 
สเกลท่ีตรงกบัสเกลหลกั (การนบัสเกลเวอเนียให้
นบัเป็นช่องสเกลเลก็ๆ ไดเ้ลย) 

5. ผลการวดัท่ีไดค้ือ  
ผลการวัด  =   ค่าสเกลหลัก  +  (ค่าสเกลเวอร์เนีย   

X ค่าความละเอียดของเวอร์เนีย) 
 

ตัวอย่างการอ่านสเกลเวอร์เนีย  

เม่ือผลการวดัของวตัถุอนัหน่ึงดงัแสดงในรูปที่  
รูปที่ 5 ตัวอย่างการอ่านสเกลเวอร์เนีย 

ท่ีมา : http://gotoknow.org  
 

http://gotoknow.org/


1. ขณะน้ีขดีท่ี 0 ของสเกลเวอร์เนียอยูท่ี่ 
ต าแหน่งท่ี 11.00 มิลลิเมตร เลยออกมาเลก็นอ้ยบน
สเกลหลกั  

2. และขีดท่ี 13 ของสเกลเวอร์เนียตรง 
กบัขีดบนสเกลหลกั จึงน าเอาเลข 13 คูณกบั least 
count จะไดเ้ป็นค่าเศษของมิลลิเมตร คือ 13 x 0.05 
= 0.65 มิลลิเมตร  

3. น าค่าท่ีอ่านไดจ้ากขอ้ 1 บวกกบัคา่ท่ี 
อ่านไดใ้นขอ้ 2 ก็จะเป็นผลการวดัในคร้ังน้ี นัน่คือ  
                  = 11.00  +  (13x0.05)  

  = 11.00  +  0.65 
ดังนั้น ค่าท่ีวัดได้   =  11.65  มิลลิเมตร 

 
5. บทสรุป 
 ในการใชง้านเคร่ืองมือวดัขนาดเวอร์เนียร์
คาลิปเปอร์ อาจมีค่าความผิดพลาดท่ีเกิดจากการ
อ่านค่าจากเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์มีสาเหตุหลาย ๆ 
ประการ  ดงัต่อไปน้ี 
  -  ค่าความผิดพลาดขีดศูนย ์ คือ ขีดศูนย์
ของสเกลหลกัและขีดศูนยข์องสเกลเวอร์เนียร์ไม่
ตรงกนั 
  -  ในการวัดปริมาณของวัตถุท่ี มีความ
ยืดหยุ่นได้ด้วยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ไม่ควรหนีบ
วตัถุแรงจนเกินไปจนเสียรูปทรง ท าให้ค่าท่ีวดัไดมี้
ความผิดพลาดจากความเป็นจริง  เช่น  การวัด 
ปริมาณต่าง ๆ  ของแท่งยางลบ 
 -  ในการอ่านค่าจากเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์
ควรอ่านด้วยความถูกต้องและแม่นย  า  ในการ

พิจารณาเศษของสเกลเวอร์เนียร์ท่ีเกินจากสเกลหลกั  
ควรดูในแนวตรงและตั้งฉากกบัสายตาเพ่ือลดการ
เกิดพาราแล็กหากมองเอียงจะท าให้มองสเกลเวอร์
เนียร์ท่ีตรงกบัสเกลหลกัยาก  ในการพิจารณานั้นจะ
มีเพียงขีดเดียวของสเกลเวอร์เนียร์เท่านั้นท่ีตรงกบั
สเกลหลกั 
 -  การวดัขนาดของวตัถุท่ี เป็นทรงกลม
ควรหนีบวตัถุตรงต าแหน่งก่ึงกลางมากท่ีสุดเพื่อให้
ไดค้่าท่ีถูกตอ้งตรงกบัความเป็นจริงมากท่ีสุด 

  

6. ข้อเสนอแนะในการใช้งาน 
-  ควรศึกษารายละเอียดเก่ียวกบัวิธีการใช้

เคร่ืองมือวดัชนิดต่าง ๆ  ให้เขา้ใจก่อนน าไปใชง้าน   
-  ฝึกการใชเ้คร่ืองมือวดัต่าง ๆ ดว้ยตนเอง 

เพื่อสร้างความคุน้เคยกบัเคร่ืองมือ และเพื่อให้เกิด
ความช านาญในการใชเ้คร่ืองมือวดั 

-  เม่ือตอ้งการวดัปริมาณใดๆ  ให้ท าการ
วดัปริมาณนั้นๆ  หลายๆ คร้ัง เพ่ือให้การวดัมีความ
ถูกตอ้งและแม่นย  ามากย่ิงขึ้น 

-  ในการบันทึกค่าจากการวดัปริมาณ ใด 
ๆ  ให้ท าการบนัทึกค่าความคลาดเคล่ือนจากการวดั
และหน่วยวดัดว้ยเสมอ 

-   ควรระมดัระวงัอนัตรายจากเวอร์เนียร์
คาลิปเปอร์ เน่ืองจากมีความแหลมและคมอาจ
ก่อให้เกิดอนัตรายได ้
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